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    本标准是原国家标准 GB/T 7981-1987《纸浆的实验室纸页的制备 常规纸页成型器法》，经由
国轻行[11999) 112号文发布转化标准号为QB/T 3703-1999，内容不变。
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    本标准由全国造纸标准化中心归口。

    本标准由上海市造纸研究所负责起草。

    本标准自实施之日起，同时代替原国家标准GB/T 7981-1987《纸浆的实验室纸页的制备 常规
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中华人民共和国轻工行业标准
QB/T3703-1999

纸浆的实验室纸页的制备

    常规纸页成型器法

代替GB/T 7981一1987

    本标准等效采用ISO 5269/1，制备测试物理性能用的手抄纸页，适用于大部分浆种，不适合于某
些较长纤维的浆，如未切短的棉浆、亚麻浆或类似原料。

原理

    用常规成型器在真空条件下于铜网上，从纸浆悬浮液制备纸页在400 kPa的压力下经两次压榨，然
后把紧贴在干燥板上的纸页在一定的温度下进行干燥。

2 设备

2.1成型器包括三个主要部分
2.1.1 贮浆容器

    贮浆器位于上部，其横截面可以是正方形、长方形或圆形，并配有用来密封的橡皮垫。贮浆器上
有一标记，该标记离网面(350士1) mm.

    若贮浆器是长方形的，其短边不少于120 mm,长边应不超过短边的2.5倍。

    如果贮浆器是圆形的，其直径应不小于 158 mm,贮浆器的高度应在搅扑器操作时水不致于溢出为
女子。

2.1.2 滤水容器

    成型器的下面有一个由上一「两部分联合组成的滤水容器，上部与贮浆器横截面相同，其形状应保

证使液体均匀地通过整个网面，上下部分中心线对称，但下部的横截面可以小一些，下部分有一个连
接排水管的阀门，这排水管的下端有一个水封。铜网面和水封溢流边缘之间的位差是((80015) mm，下
部分和排水阀门应足够大.使贮浆器内到标记处的水，在((4.010.2)s能流尽。滤水器的下部分应有一

个进水管，仪器应有一个在纸页成型后释放真空的装置。
2.1.3 框架

    框架上有一个完全平整的金属网，水平地安放在贮浆和滤水两容器之间，金属网要清洁，无折子

和波形纹，网眼为 125 gm，金属丝的直径为90 gm，铜网支撑在另一粗网上，而粗网支撑在一个坚硬
的框架上.

2.2 搅拌器

    搅拌器采用耐腐蚀的坚硬的材料，由一个带孔的平板组成，并装有叶片，用来保持平板与金属网

平行和减少涡流。孔眼的面积〔直径妇。~沪20 mm的孔眼)大约占平板面积的30 ，孔眼间隔应均匀。
且边沿平滑，以防止挂纤维。平板的尺寸应和蓄浆容器内壁之间有((2̂-3) mm的间隔。搅拌器同样要

有一个挡块，以保证铜网和平板在最低位置时的距离为20 mm,
2.3 伏压设备为一个平底伏压重陀，其底面积与铜网的面积一样。其质量应使每平方厘米手抄纸为

(10-50)g之间。
    注 1:当使用伏压重陀时，可使用伏压板，以避免纸页变形，平板和伏压重陀的总重量应在上述范围之内。

    注2:在某些实验室中，伏压直径为159 nun圆形纸页，使用一种金属伏压辊(重为13. 0 kg，长为178 mm，直径
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为102 mm)和一个用来保护纸页的伏压板，这样制作出来的手抄纸页与用标准方法制作的纸页具有同样的性能.

2.4 吸水纸是用全漂化学浆或破布浆制作的，中性，没有施胶剂、化学添加剂、明显的夹杂物和荧光

物质。吸水纸的面积相等或不超过手抄纸页面积的 35%，其定量为(250士25)岁m2，克列姆毛细吸收

高度应不低于50 mm，浸水后各向尺寸变化不超过3%，吸水量为(45015) g/m2,
    注:吸水量的测定方法:称一个 40 mm X40 mm 大小的试样，将试样浸入温度为 23℃的去离子水或蒸馏水中持续

2s，取出后沥干试样，其方法:悬挂试样的一角30s,侧定浸水前后试样重量差异，计算吸水纸的吸水量，以每平方米

吸收水的克数来表示。

2.5 千燥板 大小与铜网相同，是用耐腐蚀金属或其它适宜的材料制作的，如平整、光滑的硬塑料，

表面不应鼓起和变形。

2.6 模板 为了便于堆叠，应根据纸页的形状设计模板，从而保证纸页在加压机里互相对准。
2.7 隔离板 用耐腐蚀物质或塑料制作的，其大小与吸水纸相同或比吸水纸稍大，用于分隔不同类型

的手抄纸页。

2.8 加压机 可在手抄纸页上施加((400士10) kPa的平均压力，并控制这一压力持续5 min。所压纸页

的数目取决于加压机的容量。

2.9 保持试验纸页与干燥板紧密接触的工具 (或措施)，以便在整个干燥期间，避免纸的收缩。
2.10 备有空气循环的空调柜或实验室，它们可保持标准大气条件，但当纸页还潮湿时，相对湿度允

许超过界限，而温度允许降到界限以下几度。

3 样品的制备

    将纸浆冲稀至浓度在0.2%-0.5%之间。

4 试验方法

4.1纸页的抄造
    关闭排水阀门，夹好贮浆器。打开进水阀门以冲洗网子。让水上升到至少高于网面50 mm处.按

抄成纸页的定量为(60.0士3.0)g/m2的量倒入浆料 (按绝干量计算))o
    把水加至标记水平线上，插入搅拌器，并上下轻轻地移动以搅拌悬浮液，搅拌板在搅拌时应保持

在悬浮液面下，来回六次上下移动足可保证浆和水完全混合，然后在取出搅拌器之前，再轻轻地来一

次，静等los，随后迅速地全部打开排空阀门。
    当水从铜网滤掉后，对网上已成型的纸页，进行减压下抽吸，抽吸时间约为滤水时间的10%左右，

但不少于 5s。关闭排水阀门，并移开贮浆器在湿纸页上同心地放两张吸水纸 (网面向上)，按以下任

一方法伏压纸页、

4.1.1 将伏压重花轻轻地放到吸水纸中心，20s后取下。

4.1.2将伏压板放在吸水纸的中心，再轻轻地将伏压辊放在伏压板的中间，横过平板，前后移动伏压

辊，在位于平板边缘6mm处不应给予任何压力，大约20s内至少来回滚动五次，然后从平板中间取

下伏压辊。

    注:在试验中使用过的吸水纸，如依然平整完好，不直接与手抄纸页接触，干后可继续使用。与手抄纸页直接接

触的吸水纸要用新的.

    取下依然还粘着吸水纸的手抄纸页时要多加小心，避免纸页不必要的扭损。

4.2 压榨

    将贴在伏压吸水纸上的手抄纸页放在加压机或模板的一张干的吸水纸上 (手抄纸页朝上)。将干燥

板光面朝下放在手抄纸页上，然后再放一张干的吸水纸，以便放上另一伏压吸水纸和手抄纸页，用模

板来保证试验纸页彼此同心整齐地堆叠。
    重复以下顺序多次以组成完整的一叠，即千吸水纸、伏压吸水纸、手抄纸页和干燥平板。在一叠
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最上边的干燥板上放一张干吸水纸。
    注:如纸1是由不同纸浆的手抄纸页组成，那么这些不同浆种的纸页应用隔离板分开。

4.2.1 第一次压榨
    要保证纸叠置放在加压机的中心，从压力开始增加算起，在(加士10)s内连续升压，使压在纸页

上的有效压力到((400士10)kPa，保持这一压力5 min士15s，然后松开压力，取出纸叠，第一次压榨后，

试验纸页应紧贴在干燥板上，弃去没有贴紧的手抄页纸。

4.2.2 第二次压榨
    压榨时手抄纸页顺序要颠倒，并更换所有的吸水纸。为此，要使用模板。将第一次加压时位于上

面带有手抄纸页的干燥板 (手抄纸页向上)放在一张干的吸水纸上。

    整个纸叠是重复以下顺序多次组成的:干吸水纸、带有手抄纸页的干燥板、干吸水纸。迅速地给
纸叠加压力到(4001 10) kPa，维持这一压力2 min 1 15 s，然后松开压力.取出纸叠。

    第二次压榨时，没有必要限定达到规定压力的时间，因这次加压导致的压板移动远比第一次加压

少，不必考虑纸页压溃的危险。

4.3 干燥和温湿处理

    把吸水纸从粘附在干燥板上的手抄纸页上揭下来，以适当的方法把它们放在空调柜或实验室中，
以便使这些纸页在整个干燥过程中粘附在干燥板上，这样可保证纸页不收缩。在空气正常流通下，纸

页将被温湿处理，准备第二天试验。

    如果纸页是很好地粘贴在干燥板上，则干后很容易从干燥板上揭下，纸页表面光泽必须均匀。在

空气循环快的柜里，干燥期可缩短。
    最重要的是手抄纸页干燥期间不能出现任何收缩。

    收缩是可避免的，例如:可把手抄纸页夹在特制的干燥框架上。另一种方法是在一个不加热轻微

凸起的金属板上，附在干燥板的手抄纸页，用一块毛布和一张保护吸水纸同定，在一个空调柜里可安

装很多这种金属板。

    干燥期间若需要保护纸页可让吸水纸一直附在手抄纸页上，直到纸页干燥为止。

    干燥时间是根据使用设备、浆的种类、制备纸页的数目等等而不同，还要按每个干燥和温湿处理

的安排来控制这个时间。

5 试验报告

    a) 完整鉴定样品的所有指标;

    b) 试验纸页抄造过程中出现的异常现象:
    c) 操作中变更的条件。




